
   

 

 مشخصات فني و الزامات ساخت به شرح زير است: الف: 

 به تاييد طرفين برسد. PIMشامل مراحل تست و بازرسي در جلسه  ITPبعد از اعلام برنده مناقصه،  .1

 و بصورت فورج شده باشد. ASTM A182 F347جنس بلوك اوليه مطابق با استاندارد  .2

ند فورج در حضور نماينده كارفرما باشد و قبل از تراشكاري و توليد فلنج، نمونه برداري از بالك چنانچه كالاي مذكور توليد داخل باشد مي بايست فراي .3

 متريال براي انجام آزمون تركيب شيميايي، خواص مكانيكي و ريزساختاري انجام گيرد و بعد از تاييد نتايج، عمليات توليد آغاز گردد.

ارائه شود و امكان انجام آزمون تركيب شيميايي، متالوگرافي سطحي و  MTCي بايست اصل چنانچه كالاي فوق از منابع خارجي تامين گردد م .4

 توسط آزمايشگاه معتبر همكار استاندارد وجود داشته باشد. NDTآزمون هاي 

 روي كالاي توليد شده الزامي است. PTو  UTانجام آزمون  .5

 ارائه گواهينامه عمليات حرارتي آنيل انحلالي و پايدارسازي روي كالاي توليد شده الزامي است. - .6

همه آزمون هـاي فـوق مـي بايسـت در آزمايشـگاه معتبـر همكـار اسـتاندارد و بـا هزينـه شـركت تـامين كننـده انجـام گيـرد و گواهينامـه معتبـر                   .7

 صادر گردد.

 باشد. ASME B16.5ايد با توجه به نوع فلنج طبق آخرين نسخه استاندارد كليه ابعاد و اندازه ها و تلرانس ها ب .8

 مي باشدسازنده قبل از ساخت بايد نقشه را به تاييد كارفرمابرساند. special 2500اينچ كلاس  16فلنج باتوجه به اينكه   .9

 الزامي مي باشد. MILL TEST CERارائه  .10

 وارد نشود.كالابا شد تا آسيبي به بسته بندي مي بايست مناسب  .11
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