
   

 

 FILTER ELEMENTالزامات ساخت 

هاي ساخت و  را با حضور نمايندگان كارفرما برگزار كرده و كليه نقشه PIMسازنده موظف است قبل از شروع ساخت، جلسه -1
 جزئيات اجرايي را مطابق با نقشه اعلام شده از سوي كارفرما، تهيه و به تأييد كارفرما برساند.

   استانداردهاي لازم الاجرا :-2

   ASME B31.3, ASME BPVC , ASTM, API , ASME SEC VIII (2019) 
   

 مدارك ذيل بايد قبل از آغاز فرآيند ساخت، تهيه شده و به تائيد كارفرما برسد:   -3
 

    2.1.     W.P.S & P.Q.R & WQT 
2.2.     Weld map 
2.3.     N.D.T map 
2.4.     N.D.T Procedure  
2.5.     QC PLAN 
2.6 . Packing And Shipment Procedure 
2.7. Pickling & Passivation Procedure 

ارائه گواهينامه معتبـر بـراي كليـه اقـلام و اجنـاس مصـرف شـده در سـاخت قطعـات موضـوع قـرارداد الزامـي اسـت و                -4
  اين اقلام بايد قبل از استفاده به تائيد پالايشگاه برسند.

ي خود، از محصولات ورودي به سايت ي بازرسي فني در صورت نياز به هزينهد به تشخيص ادارهكارفرما اين حق را دار-5
هاي معتبر(داخلي و خارجي) و مورد تاييد اداره استاندارد هايي به صورت تصادفي انتخاب و به آزمايشگاهپالايشگاه نمونه

هاي خواص مكانيكي، فيزيكي و ت) جهت انجام تست(آزمايشگاه همكار استاندارد كه مورد تاييد اداره بازرسي فني اس
هاي مشخصات فني ارائه شده باشد. باعنايت به ها ارسال نمايد. بديهي است كه نتايج بايد مطابق با برگهشيميايي روي آن

ت آمده خارج از زمانبر بودن نتايج آزمايشگاه (داخلي و خارجي) و اهميت اين نتايج در عملكرد مواد ديرگداز، اگر نتايج به دس
ي اعلام شده از سوي پيمانكار باشد، چه درحين كار و چه پس از اتمام كار، كارفرما مختار است با توجه به نظر اداره بازه

 بازرسي فني خود، در اين خصوص هر گونه تصميمي (مانند ضبط ضمانتنامه، پيگيري از مراجع قانوني و ...) را اتخاذ نمايد.
 
هايي كه بازرسان و  شود، سازنده موظف است در زمان با توجه به اينكه عمليات ساخت در كارگاه شركت سازنده انجام مي -6

 يا نمايندگان كارفرما در كارگاه شركت سازنده حضور دارند تسهيلات و امكانات و مدارك لازم را در اختيار آنها بگذارد.
 
د ساخت، مدارك ذيل را در قالب كتابچه فني شامل يك نسخه چاپي و يك نسخه فروشنده موظف است پس از پايان فرآين -7

 الكترونيكي به كارفرما تحويل دهد:
7.1     Drawings Final As Built 
7.2     WPS & P.Q.R 
7.3    Material Test Certificate (chemical Analysis, Mechanical Properties, Impact Test) 
7.4     N.D.T Reports 
7.5     HYDROTEST  reports 



   

 

   
   P/F "AMAFILTER" AUTOMATIC BACKFLUSHING RAW OIL FILTER 

DRWG. NO. 08A192/1/9762, REV. 4                       
P/F "AMAFILTER" AUTOMATIC BACKFLUSHING RAW OIL FILTER 
DRWG. NO. 08A192/1/9762, REV. 4                       
REF. AMAFILTER GROUP ENERGY                           
LOCATION  ARAK REFINERY                               
TAG NO. F-1401                                        
SAR-058                                               
FILTER ELEMENT CASSETTE ASSY., MAT. ST.ST. 316L  

 
كاملا مشايه فيلترهاي موجود سازنده اصلي و براساس ديتا شيت فيلترها (پيوست) و مطابق با نقشه ها و مدارك سازنده اصلي-٨  

(amafiltergroup) ساخته شود.      

 .بسته بندي كالا بايد به گونه اي باشد كه كالا هم درحين حمل ، تخليه و انبارش آسيب نبيند-٩ 
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Name: Feed Filter Package 
 
Item Number: F-1401 
 
Furnish a continuous raw oil filtering system with automatic backwashing facilities for the 
conditions specified below: 

Conditions of Service: 

Filtered Fluid 
Atmospheric/Vacuum 

Residue 
Absolute Density 997 kg/m3 
Temperature 235 ℃ 
Flowing Volume 530.1 m3/hr 
Flowing Specific Gravity 0.863 
Viscosity 12.17 cP 
Sulfur Content 4.03 wt% 
Operating Pressure (Normal Outlet)   Clean 10 bara 
                                                            Dirty 9 bara 
Allowable Pressure Drop:                   Clean, max 0.34 bar 
                                                            Dirty, max 1.38 bar 
Particle size to be retained, microns (nominal) 25 
  

Backwash Fluid: 
Product Fractionator 

Bottoms 
SOR EOR 

Absolute Density 960 kg/m3 948 kg/m3 
Temperature 235 ℃ 235 ℃ 
Maximum Flowing 45 m3/hr* 45 m3/hr* 
Flowing Specific Gravity 0.833 0.816 
Viscosity 4.56 cP 2.28 cP 
Pressure at inlet (minimum normal) 17.3 bara 19.1 bara 
Maximum allowable backwash pressure drop 3.0 bar 3.0 bar 

 
 
*  Flow rate shown is maximum available.  
                                                                                                                      
 
Design Conditions: 
 

Temperature 265 ℃ 
Pressure 36.5 barg 
Corrosion allowance, mm Lining 
Metallurgy KCS lined with 3 mm TP 316L 
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Operating Conditions: 
 
1. Fresh feed is filtered through parallel elements or banks of filter elements connected to inlet 

and outlet headers. 
 
2. Backwash sequence will be initiated by a signal from a differential pressure switch (by 

purchaser). 
                              
3. Backwash oil, desulfurized residue bottom product, flows from the backwash source header 

through the filter elements in the direction of normal flow to the outlet header, flushing the 
filter elements of feed. 

 
4. Backwash oil then flows from the backwash source header backwards through the filter 

elements, carrying accumulated solids to the backwash drain header. 
 
5. Fresh Feed is re-established to the cleaned elements through the normal, forward, flow 

pattern. The backwash sequence is repeated on each element until all elements have been 
backwashed. 

 
Filtering Equipment 
 
Filtering equipment shall include the following, but not limits: 
 
1. Parallel elements or banks of filter elements connected to inlet and outlet headers with a 

backwash source and drain header. The filter shall be constructed such that one filter or set 
of filters can be taken out of service and the filter will still function properly. 

 
2. Each filter bank or set of filters shall have an automatic explosion proof sequencing panel 

which incorporates a program timer and solenoid valves. Panels will be interconnected for 
sequential operation. Actuation shall be by differential pressure switch supplied by 
purchaser. Automation of the backwashing sequence can be either pneumatic or electronic. 

 
3. Filter area shall be determined based on a maximum flux rate of 2.45 m3/hr/m2. 
 
4. Filter elements shall be constructed using slotted screens which are made by helical 

winding of a continuous triangular-shaped wire around a series of vertical support stringers. 
The elements shall be rated for no less than the maximum pressure differential pressure 
indicated. Wire mesh also acceptable if the manufacturer can show successful experience 
with substantially the same fluid as that being filtered. 

 
5. Piping, flanges, fitting and valves shall be in accordance with Project Specification SP-

2260-50-004 REV.0. Vendor shall provide relief protection for external fire. API520/521/526 
standard is the minimum requirement for external fire relief protection.  

                                                                                                                                              
6. Utilities available: see Basic Engineering Design Data DS-90-00-001 Rev. 3. 
 
7. The vendor shall provide the steam heat tracing coil of each filter elements and the support 

ring (if any) for hot insulation. The minimum temperature for the steam heat tracing is 52℃. 
The low pressure steam is used for the steam tracing. 
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