
 

 

   شماره قرارداد :
 شماره صفحه : : عمومي مناقصهشماره 

 

 :خريدارمهر  محل                              :                                            سازندهمحل مهر 

 E-1267سا�ت �بدل   ��ت ��وان                                        �ماره ه ��و�ی  دو ��ح�ه ای �نا��  �را�ط ��و�ی 
 بسته بندي كالا مي بايست طبق استاندارد سازنده و مورد تائيد نماينده خريدار ارائه گردد. -1

 يات مذكور نظارت خواهد داشت.يا نماينده آن در زمان ساخت بر عمل خريداراداره بازرسي فني  -2

 موقـت تـا تحويـل قطعـي     تحويل زمان از شرايط عمومي  2مطابق ماده روز تقويمي  365مدت زمان گارانتي  -3
-باشد وكليه هزينهو درصورت عدم كارايي قطعه دراين مدت شركت سازنده موظف به رفع عيب مي مي باشد

 باشد.هاي مورد نياز برعهده سازنده مي تستهاي آن اعم از حمل و نقل، مواد اوليه، بازرسي و 

حمل تجهيزات ساخته شده از محل شركت سازنده تا انبار خريدار واقع در سايت شركت پالايش نفـت امـام    -4
باشد.ضمناً خاطر نشان مي سازد تهيـه وتـامين ماشـين آلات     خميني(ره)شازند به عهده و هزينه سازنده مي

 سايت خريدار از تعهدات خريدار مي باشد.مورد نيازجهت تخليه بار در محل 

در  واقـع  سازنده متعهد است هزينه هاي مهندسي، متريال، ساخت، حمل و نقل (بارگيري، انتقـال تـا محـل    -5
 ارائـه شركت پالايش نفت امام خميني(ره) شازند، بيمه نمودن قطعات و ...) را در نرخ پيشنهادي لحـاظ نمايد. 

 ارائه گردد. خريداربه به ضميمه نرخ پيشنهادي  ستيهزينه هاي مذكور بايآناليز 
 كي تمام مدارك نيز بايد ارائه شود.علاوه بر مدارك فوق الذكر فايل الكتروني -6

 سازندهنحوه پرداخت مطالبات  -7
پس از تأييد بازرس شخص ثالث شركت ونماينده خريدار و با تحويل هر دستگاه مطابق نرخ پيشنهادي   -1-8

% مبلـغ خـالص   85ادير و آحاد بهاء پس از كسر كسور قانوني و قراردادي سازنده مندرج در جدول مق
صورت وضعيت پرداخت مي گردد و مابقي مطالبات سازنده پس از ارائه مفاصا حساب از سازمان هـاي  

  .ذيربط قابل پرداخت ميباشد

تسـري بـه    در نرخ پيشنهادي خود دقيقاً هزينه در نظر گرفته شده در خصوص بيمه مورد سازنده بايد -2-8
بخشهاي دستي و مكانيكي كار را پيش بيني نمايد. لذا براين اساس در پايان قرارداد خريدار مي توانـد  

نسبت به ارائه پاسخ سازمان تامين اجتماعي مبني بر تفكيك حق بيمه بخشهاي كار از لحاظ دسـتي و  
 مكانيكي اقدام نمايد.

شنهادي خود لحاظ نمايد، ليكن چنانچه سازنده از اين سازنده نبايد ماليات برارزش افزوده را درنرخ پي -3-8
هزينـه مربـوط بـه سـازنده       مثبته به خريـدار   مدارك با ارائه مستندات و   گرديد متحمل اي بابت هزينه

 پرداخت خواهد شد.

 



 

 

   شماره قرارداد :
 شماره صفحه : : عمومي مناقصهشماره 

 

 :خريدارمهر  محل                              :                                            سازندهمحل مهر 

   جبران خسارت -8
وظـايف محولـه   در اجـراي   سازندهبه ازاي هر روز تأخير در اجراي قرارداد و برنامه زمانبندي و يا قصور  -1-8

% (پنج درصد) مبلغ كل 5% (يك دهم درصد) مبلغ كل قرارداد و حداكثر تا 0.1خسارتي معادل  خريدار
كسر خواهد نمود و چنانچه كسر خسارت به شرح فـوق تـأثيري در   سازنده قرارداد از مطالبات خالص 

سـازنده  تشخيص دهد كـه   خريدارنداشته باشد و يا نماينده سازنده ارائه خدمات درخواستي از سوي 
سازنده ميتواند مطابق مفاد شرايط عمومي قرارداد با  خريدارتوانايي انجام كار را به نحو مطلوب ندارد، 
 رفتار و نسبت به فسخ پيمان اقدام نمايد.

تواند از جدول جبران خسارات ضميمه خريدارميدرصورت لزوم علاوه بر جبران خسارات فوق نماينده  -2-8
 نيز استفاده نمايد . سازندگان HSEلعمل ملاحظات و الزامات پيوست دستورا

 ساير موارد -9
  مـدت   طول در  است  شود لذا سازنده موظف مي  انجام سازنده  در كارگاه  ساخت  عمليات  اينكه  به  با توجه -1-9

. قراردهـد  راختيارخريـدا  دفتركاردر  بعنوان ، تلفن  خط  يك  همراه  به  ساخت  دركارگاه را  محلي قرارداد
جهـت   را  مربوطـه  وسايرموارد التحرير  لوازم ي گرم،غذا از قبيل  لازم  سايرتسهيلات  بايد  سازنده اًضمن

 خريدارقراردهد.  خود دراختيارنماينده  هزينه  به استفاده در مكان مذكور

رعايـت   به سايت شـركت باشـد   سازندهنياز به ورود پرسنل  خريدارنماينده   درصورتيكه به تشخيص -2-9
وزارت نفت و شركت ملي پالايش و پخش و آئين نامه هاي حفاظت  HSEكليه دستورالعملها ، الزامات 

 )WWW.IKORC.IR( سايت شركت به آدرس  فني و بهداشت كار وزارت تعاون، كار و رفاه اجتماعي
ضـمناً عـدم   الزامي مي باشـد.   اران (پيوست اسناد) پيمانك HSEو همچنين مفاد الزامات و ملاحظات 

با مفاد اين دستور العمل ها ، موجـب سـلب مسـئوليت از     سازندهاطلاع و آشنايي هر يك از كاركنان 
 .سازنده نمي گردد

و  ديگر شركت هاي تابعه و واحدهاي وزارت نفت بـه   خريداردادن هرگونه هديه به مديران و كاركنان  -3-9
/ طرف متخلف، عـلاوه  سازندهعنوان ممنوع مي باشد و درصورت تخلف از اين  امر،  هر نحو و تحت هر

 بر تعقيب كيفري در فهرست سياه وزارت نفت نيز قرار خواهد گرفت.

/ نماينـده  ، نياز به حضور كاركنان سازنده جهت انجام فعاليت در سـايت شـركت خريـدار    در صورت  -4-9

 HSEايسـتي فـرم هـاي دسـتور العمـل ويـژه الزامـات        ب، سازنده قبل از شروع بكار HSEنماينده 
 وخريـدار قـرار دهـد     HSEتحويـل نماينـده    نموده ورا تكميل پيمانكاران (منضم به اسناد مناقصه )

و بـا  انجام مي شود  آنهادر  انجام فعاليتكه  واحدهايياز  (پرميت )با  گرفتن مجوزهاي لازم  همچنين

 ليت اقدام نمايد.جهت هرگونه فعاحضور ناظرين سازنده 

http://www.ikorc.ir/
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 E-7126  مبدل حرارتي يك دستگاهساخت شرح كار فني 

                                                                                                 ستانداردهاي لازم الاجرا : ا  .1

With Addenda(latest) ASME CODE SEC. VIII DIV.1-TEMA R-ASTM  
 به وضوح آورده شوند.(Procedures) ي در دستورالعمل هاي ساخت كليه استانداردهاي اجراي  .2

قبل از اقدام به ساخت، سازنده/فروشنده موظف است كليه نقشه هاي ساخت و جزئيات اجرايي را  .3

 تهيه و به تأييد خريدار برساند. )6(با متريال جديد دربند مطابق با نقشه اصلي دستگاه 

 مدارك بازرسي از قبيل :ليه ك .4

Q.C Plan/I.T.P, Weld Map/N.D.T Plan, N.D.T Procedure,           Visual & 
Dimensional Check Procedure,                           W.P.S & P.Q.R & W.P.Q, 
P.M.I Procedure, Hydrostatic Test Procedure, Tube Expanding Procedure,  

 برسد.   خريدارتائيد و به  ارائهقبل از شروع به كار بايد    

بر براي كليه اجناس الزامي است و بايـد قبـل از اسـتفاده بـه تائيـد      تمع Material Certificateارائه  .5

 ).تحت آزمايشات لازم قرار گيرند ASTMاستاندارد  بايد مطابق نيز برسد. (متريال ها خريدار

 گرفته شود. در نظر Bellowsو  جهت شل UNS-N10276( SB-575( از جنس مناسبمتريال جديد  .6

(در حضور نماينده خريدار)      كاليبره شده XRF متريال با استفاده از دستگاهآناليز شيميايي  .7

  الزامي ميباشد. 

نفت)  AVL(موجود در ليست داخلي يا خارجي خريد متريال مصرفي صرفا از شركتهاي معتبر  .8

 داراي گواهينامه متريال معتبر مورد تأييد مي باشد.

و يا ساير سازندگان معتبر هم رده  ESABو  AMAريد الكترود و فيلر راد مصرفي از شركتهاي خ   .9

 همراه با انجام تست هاي استاندارد (در حضور نماينده خريدار) امكان پذير مي باشد.
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 برسد. خريدارتهيه گرديده و به تائيد  W.P.S & P.Q.R  براي هر متريال به طور مجزا    .10

11.    Weld Map/NDT Plan  برسد. خريدار، مي بايست تهيه گرديده و به تأييد 

 باشد. نوع اتصال تيوب به تيوب شيت مطابق با نقشه هاي تأييد شده خريدار .12

در صورت وجود هر گونه مغايرتي بين نقشه ها و مشخصات فني، پيمانكار موظف به اعلام آن     .13

  ميباشد. 

 ر نماينده خريدار، تست و تحويل نمايد.سازنده موظف است مبدل ساخته شده را در حضو .14

 سري تحويل خريدار نمايد :  1پيمانكار موظف است كليه مدارك زير را در     .15

• Final As Built Drawings 
• W.P.S & P.Q.R 
• Material Certificate Records Containing The Complete Chemical Analysis , 

Physical Properties 
• Record Of N.D.T Inspection 
• Record Of Dimensional Check 
• Rt Sketch And Radiographic Report  
• P.M.I Test Report 
• Hydrostatic Test Report And Certificate 

 علاوه بر مدارك فوق الذكر فايل الكترونيكي تمام مدارك نيز بايد ارائه شود.

 برسد. خريدارو پيمانكار راديوگرافي به تأييد يا معادل آن باشد  آگفا  D4.    فيلم راديوگرافي بايد 16

 مي باشد. خريدارزنده و با تائيد طبق استاندارد سا و نگهداري بسته بندينحوه   .   17

هر گونه تغيير مرتبط با كيفيت كالاي خريداري شـده (اعـم از متريـال مصـرفي شـامل الكترودهـا               .     18

مي بايستي با تأييد بازرسي فنـي خريـدار اعمـال     ،در طول اجراي ساخت فيلر رادها و مواد اوليه مصرفي) ،

 گردد.
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با توجه به اينكه عمليـات سـاخت در كارگـاه سـازنده انجـام مـي شـود، سـازنده موظـف اسـت در                .19

در كارگاه ايشان حضور دارند تسهيلات و امكانات لازم را در اختيـار آنهـا    خريدارنمايندگان كه  زمانهايي

ايـن امـور قـرار     را در اختيـار نماينـده   4ارد و يك نسخه از كليه نقشه ها و مدارك تائيد شده در بنـد  بگذ

 دهد.
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 E-7126  مبدل حرارتي يك دستگاهساخت شرح كار فني 

 
 ستانداردهاي لازم الاجرا : ا  .1

− ASME CODE SEC. VIII DIV.1 With Addenda(latest) 
− TEMA R 
− ASTM  

 .ذكر گرددبه وضوح (PROCEDURES) كليه استانداردهاي اجرايي در دستورالعمل هاي ساخت  .2

 ت متريال به پيوست ميباشند:نقشه هاي ساخت با شماره هاي ذيل همراه ليس .3

2260-PO-ME-3-3-0555-0-DW-103-A1-REV6(GENERAL ASSEMBLY) 
2260-PO-ME-3-3-0555-0-DW-104-A1-REV8(BODY DETAIL) 
2260-PO-ME-3-3-0555-0-DW-105-A1-REV5(TUBE BUNDLE DETAIL) 
2260-PO-ME-3-3-0555-0-DW-106-A1-REV3(NOZZLE DETAIL) 
2260-PO-ME-3-3-0555-0-DW-107-A1-REV3(NAME PLATE DETAIL) 

 

يي را مطابق با قبل از اقدام به ساخت، سازنده/فروشنده موظف است كليه نقشه هاي ساخت و جزئيات اجرا .4

 تهيه و به تأييد خريدار برساند.، نقشه اصلي دستگاه

 مدارك بازرسي از قبيل :ليه ك .5

Q.C PLAN/I.T.P, WELD MAP/N.D.T PLAN, N.D.T PROCEDURE,           
VISUAL & DIMENSIONAL CHECK PROCEDURE, W.P.S & P.Q.R & W.P.Q, 
P.M.I PROCEDURE, HYDROSTATIC TEST PROCEDURE,  
TUBE EXPANDING PROCEDURE,  

 برسد.  خريدارارائه و به تائيد قبل از شروع به كار بايد   

ناس الزامي است و بايد قبل از استفاده به تائيد بر براي كليه اجتمع MATERIAL CERTIFICATEارائه  .6

 ).تحت آزمايشات لازم قرار گيرند ASTMاستاندارد  بايد مطابق نيز برسد. (متريال ها خريدار

 قبل از ساخت ميبايست  Bellowsده شركت سازنده ميباشد و محاسباتبر عه  Bellowsو ساختطراحي  .7

 برسد. خريداربه تاييد 
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نفت) داراي  AVLداخلي يا خارجي (موجود در ليست  از شركتهاي معتبر خريد متريال مصرفي صرفاً  .8

 گواهينامه متريال معتبر مورد تأييد مي باشد.

و يا ساير سازندگان معتبر هم رده همراه با  ESABو  AMAخريد الكترود و فيلر راد مصرفي از شركتهاي    .9

 نماينده خريدار) امكان پذير مي باشد. انجام تست هاي استاندارد (در حضور

 باشد. نوع اتصال تيوب به تيوب شيت مطابق با نقشه هاي تأييد شده خريدار .10

 سازنده موظف است مبدل ساخته شده را در حضور نماينده خريدار، تست و تحويل نمايد. .11

 سري تحويل خريدار نمايد: يكپيمانكار موظف است كليه مدارك زير را در   .12

• FINAL AS BUILT DRAWINGS 
• W.P.S & P.Q.R 
• MATERIAL CERTIFICATE RECORDS CONTAINING THE COMPLETE 

CHEMICAL ANALYSIS , PHYSICAL PROPERTIES 
• RECORD OF N.D.T INSPECTION 
• RECORD OF DIMENSIONAL CHECK 
• RT SKETCH AND RADIOGRAPHIC REPORT  
• P.M.I TEST REPORT 
• HYDROSTATIC TEST REPORT AND CERTIFICATE 

 علاوه بر مدارك فوق الذكر فايل الكترونيكي تمام مدارك نيز بايد ارائه شود.
 

 برسد. خريداريا معادل آن باشد و پيمانكار راديوگرافي به تأييد  آگفا D4فيلم راديوگرافي بايد   .13

فيلر رادها و  ،ترودهاهر گونه تغيير مرتبط با كيفيت كالاي خريداري شده (اعم از متريال مصرفي شامل الك .14

 مي بايستي با تأييد بازرسي فني خريدار اعمال گردد. ،مواد اوليه مصرفي) در طول اجراي ساخت
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