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 مشخصات فني و اطلاعات 

 شرح كار فني و الزامات ساخت
 

 تعداد واحد شرح كالا رديف
 MESC مقدار/

1 

PARTS FOR “HYUNDAL”DEMISTER PAD 
MESH DENSITY :144.2 KG/M3 
WIRE DIAMETER :0.28MM. 

150 MM. THICKNESS 
REF.HYUNDAI HEAVY INDUSTRIES CO.3.KOREA 

DRWG.NO.4S-V647-007,TAG NO.V-647 
SUPPORT UOP STD:77828-A-1 TYPE HB-144 Y-431 

DEMISTER PAD,GRID OD 1050 
SHELL I.D & PAD O.D 1100 MAT.MONEL 

ST 1 43.86.25.002 3 

2 

PARTS FOR “COSTACURTA” DEMISTER 
TYPE SECTORS,STYLE 280 
REF.COSTACURTA ITALY 

DRWG.NO.F.91.120 
VICO-TEX MIST ELIMINATORS,GRIDE MAT.MONEL 400 

TAG NO .V-202 
DEMISTER PAD 

ST 1 43.86.56.002 3 

 DEMISTER PAD (V-647 & 202) شرح كار فني ساخت  الف:     

 باشد. Monel 400 به مش، ساپورت بيم ها و همه اتصالات مي بايست از جنس متريال سيم مربوط -1

ايي و خواص مربوط به اجزاي فوق مي بايست به تاييد اين امور برسد و در صورت لزوم نمونه برداري و آزمايش تركيب شيمي MTCاصل گواهينامه  -2

 مكانيكي در آزمايشگاه مرجع با هزينه شركت توليد كننده انجام خواهد شد.

 اندازه هر سگمنت مطابق با نقشه هاي موجود باشد و قبل از پكينگ مي بايست چيدمان آن به تاييد اين امور برسد. -3

ميليمتر مي باشد كه مطابق با شرح تقاضا مي باشد. همچنين از نظر  1100معادل  Demister pad و همينطور قطر خارجي V-647قطر داخلي ظرف -4

 درجه سانتيگراد مي باشد. 120و دماي طراحي ظرف  barg 3.8فرايندي، فشار طراحي ظرف 

 تحويل كالا با بسته بندي مناسب مطابق شرح تقاضا از الزامات انبارداري مي باشد.-5

 ب : نقشه
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